
 

 

ITI Welder 1st Year Module 9 Principles of metalizing & Hard facing 
(PAW, PA, WPS & PQR) 

 

(1). What is the name of the part marked ഻X഼ shown in figure? | िचũ मŐ दशाŊए गए ഻X഻ 
िचİɎत भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Gun | गन 

(B)   Oxygen | ऑƛीजन 

(C)   Fuel gas | ईंधन गैस 

(D)   Gas flow meter | गैस Ůवाह मीटर 

Correct Answer : A 

 

(2). What is the name of the tool shown in figure? | िचũ मŐ िदखाए गए टूल का नाम 
Ɛा है? 

 

(A)   Plasma cutting nozzle | ɘाǚा किटंग नोजल 

(B)   Powder coating kit | पाउडर कोिटंग िकट 



 

 

(C)   Oxy - Acetylene cutting torch | ऑƛी - एिसिटलीन किटंग टाचŊ 

(D)   Plastic welding air gun | ɘाİːक वेİʒंग एयर गन 

Correct Answer : D 

 

(3). What is the expanded form of PQR? | PQR का िवˑाįरत ŝप Ɛा है? 

(A)   Procedure Qualification Read 

(B)   Procedure Qualification Response 

(C)   Procedure Quality Record 

(D)   Procedure Qualification Record 

Correct Answer : D 

 

(4). Which format the result of welding qualification is recorded? |  आमतौर पर 
िवशेष Ůाŝप मŐ दजŊ की गई योƶता का पįरणाम Ɛा है? 

(A)   Procedure Qualification Record (PQR) 

(B)   Welder Procedure Specification (WPS) 

(C)   Welding Procedure Qualification (WPQ) 

(D)   Welder Performance Qualification (WPQ) 

Correct Answer : A 

 

(5). Which process is used to improve the resistance of material? | सामŤी के 
Ůितरोध को बेहतर बनाने के िलए िकस ŮिŢया का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Hard facing | हाडŊ  फेिसंग 

(B)   Machining | मशीिनंग 

(C)   Metallizing | मेटलाइिजंग 



 

 

(D)   Surface finishing | सरफेस िफिनिशंग 

Correct Answer : C 

 

(6). Which material is used in orthopaedics? | आथŖपेिडƛ मŐ िकस सामŤी का 
उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Plastic | ɘाİːक 

(B)   Polyethylene | पॉलीथीन 

(C)   Polypropylene | पॉलीŮोपाइलीन 

(D)   Polyvinyl chloride | पॉलीिवनाइल Ƒोराइड 

Correct Answer : C 

 

(7). What is metallizing? | मेटलाइिजंग Ɛा है? 

(A)   Cutting the metal | धातु काटना 

(B)   Hardening the metal | धातु को सƢ करना 

(C)   Surface finishing | सतही पįरʺरण 

(D)   Coating metal on the surface | सतह पर धातु की परत चढ़ाना 

Correct Answer : D 

 

(8). Which metal surfacing method is ideal for thin layers that can flow to corner 
and edges of the job? | कौन सी धातु सरफेिसंग िविध पतली परतो ंके िलए आदशŊ है जो 
जॉब के कोने और िकनारो ंपर Ůवाह कर सकती है? 

(A)   TIG welding | TIG वेİʒंग 

(B)   MIG welding | MIG वेİʒंग 

(C)   Oxy-acetylene welding | ऑƛी-एिसिटलीन वेİʒंग 



 

 

(D)   Submerged arc welding | सबमǕŊ  आकŊ  वेİʒंग 

Correct Answer : C 

 

(9). What is the wear caused by liquids or gases striking metal parts at high 
speed? | उǄ गित पर धातु के िहˣो ंपर तरल पदाथŊ या गैसो ंके कारण Ɛा होता है? 

(A)   Corrosion | जंग लगता है 

(B)   Rust | रː लगता है 

(C)   Friction | टकराव पैदा होता है 

(D)   Erosion | कटाव पैदा होता है 

Correct Answer : D 

 

(10). What is the main aim of welding procedure qualification, in a test to 
ascertain? | टेː का पता लगाने के िलए वेİʒंग ŮिŢया योƶता का मुƥ उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   Properties of weld withstand and designed conditions | वेʒ के गुणो ंऔर 
िडजाइन की गई İ̾थित को जानना 

(B)   Performs of weld withstand designed conditions | िडजाइन की अव̾थाओ का 
सामना करते Šए वेʒ का ŮदशŊन 

(C)   Perfect of weld withstand all condition | वेʒ की सभी सही अव̾था को जानना 

(D)   Power of weld | वेʒ की शİƅ 

Correct Answer : A 

 

(11). Which certify is given to welder഻s ability? | वेʒर की योƶता को कौन सा 
Ůमाणपũ िदया जाता है? 

(A)   Weld procedure specification | वेʒ ŮिŢया िविशʼता 

(B)   Welder performance qualification | वेʒर ŮदशŊन योƶता 



 

 

(C)   Welding procedure qualification | वेİʒंग ŮिŢया योƶता 

(D)   Welding procedure specification | वेİʒंग ŮिŢया िविनदőश 

Correct Answer : B 

 

(12). Which one is more durable than paints? | पŐट्स की तुलना मŐ कौन अिधक 
िटकाऊ है? 

(A)   Cleaning | सफाई 

(B)   Varnishing | वािनŊिशंग 

(C)   Water spraying | पानी का िछड़काव 

(D)   Powder coating | पाउडर कोिटंग 

Correct Answer : D 

 

(13). Which document, list of all the essential characteristics bead? | कौन सा 
दˑावेज़, सभी आवʴक िवशेषताओ ंकी सूची मनका? 

(A)   Weld procedure specification | वेʒ ŮिŢया िविशʼता 

(B)   Welder performance qualification | वेʒर ŮदशŊन योƶता 

(C)   Welding procedure qualification | वेİʒंग ŮिŢया योƶता 

(D)   Welding procedure specification | वेİʒंग ŮिŢया िविनदőश 

Correct Answer : A 

 



 

 

(14). What is the name of process is shown in figure? | िचũ मŐ िदखाई गई ŮिŢया का 
नाम Ɛा है? 

 

(A)   Hard facing | हाडŊ  फेिसंग 

(B)   Metallizing | मेटलाइिजंग 

(C)   Rod flame spraying | रॉड लौ ˚ेईंग 

(D)   Powder flame spraying | पाउडर लौ ˚ेईंग 

Correct Answer : D 

 

(15). What is the name of the part marked ഻X഻ shown in figure? | िचũ मŐ दशाŊए गए 
഻X഻ िचİɎत भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Source | ŷोत 

(B)   Vacuum | वैƐूम 



 

 

(C)   Base plate | बेस ɘेट 

(D)   Evaporated material | वाİ˃त सामŤी 

Correct Answer : C 

 

(16). What is the name of assembly drawing shown in figure? | िचũ मŐ िदखाए गए 
असŐबली डŌ ाइंग का Ɛा नाम है? 

 

(A)   Slotting | ˠॉिटंग 

(B)   Camshaft | कैमशाɝ 

(C)   Ball bearing | बॉल िबयįरंग 

(D)   Bracket bearing | Űैकेट िबयįरंग 

Correct Answer : D 

 

(17). Which certify is given, the properties of weld to with stand the service 
condition? | सेवा शतŘ के अनुŝप वेʒ के गुणो ंको कौन सा Ůमाण पũ िदया गया है? 

(A)   Weld procedure specification | वेʒ ŮिŢया िविशʼता 

(B)   Welder performance qualification | वेʒर ŮदशŊन योƶता 

(C)   Welding procedure qualification | वेİʒंग ŮिŢया योƶता 

(D)   Welding procedure specification | वेİʒंग ŮिŢया िविनदőश 



 

 

Correct Answer : C 

 

(18). What is the purpose of metal build up on the worn out metal parts? | िघसे 
Šए धातु के भागो ंपर धातु के िनमाŊण का उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   To change its dimensions | इसके आयामो ंको बदलने के िलए 

(B)   To reduce its shape and properties | इसके आकार और गुणो ंको कम करने के 
िलए 

(C)   To make them good and new and obtain require properties | उन्हे अच्छा और 
नया जैसा बनाने के िलए औŵ जŝरी गुणो को Ůाप्त करने के िलए 

(D)   To get brightness | चमक पाने के िलए 

Correct Answer : C 

 

(19). Which is the process to paint with particles by electro static charging? | 
इलेƃŌ ो ːैिटक चािजōग Ȫारा कणो ंके साथ पŐट करने की ŮिŢया कौन सी है? 

(A)   Metal | धातु 

(B)   Powder coating | पाउडर कोिटंग 

(C)   Electro plating |   इलेƃŌ ो ɘेिटंग 

(D)   Thermal spraying | थमŊल ˚ेइंग 

Correct Answer : B 

 



 

 

(20). What is the name of the process shown in figure? | िचũ मŐ िदखाई गई ŮिŢया 
का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Welding process | वेİʒंग की ŮिŢया 

(B)   Cutting process | काटने की ŮिŢया 

(C)   Hard facing process | हाडŊ  फेिसंग ŮिŢया 

(D)   Metallization process | धातुकरण ŮिŢया 

Correct Answer : D 

 

(21). What is the grouping P code number for welding covered under copper and 
copper based alloys? | तांबे और तांबे पर आधाįरत िमŵ धातुओ ंके तहत कवर िकए गए 
वेİʒंग के िलए Ťुिपंग P कोड संƥा Ɛा है? 

(A)   P1 to P11 

(B)   P21 to P30 

(C)   P31 to P35 

(D)   P43 to P47 

Correct Answer : C 

 



 

 

(22). What is the code number given for pressure vessel manufacturing, 
exclusively for steel and steel alloy? | Ůेशर वेसल िनमाŊण के िलए, िवशेष ŝप से ːील 
और ːील िमŵ धातु के िलए िदया गया कोड नंबर Ɛा है? 

(A)   P1 to P11 

(B)   P21 to P30 

(C)   P31 to P35 

(D)   P43 to P47 

Correct Answer : A 

 

(23). How does a metal part looks like, if it gets oxidised? | धातु का िहˣा कैसा 
िदखता है, अगर यह ऑƛीकरण हो जाता है? 

(A)   Corroded | जीणŊशीणŊ 

(B)   Rusted | जंग लगा Šआ 

(C)   Abrasion | घषŊण िकया Šआ 

(D)   Eroded | िघसा Šआ 

Correct Answer : B 

 



 

 

(24). What is the name of the device shown in figure? | िचũ मŐ िदखाए गए िडवाइस 
का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Brush | Űश 

(B)   Slotting | ˠॉिटंग 

(C)   Camshaft | कैमशाɝ 

(D)   Bracket bearing | Űैकेट िबयįरंग 

Correct Answer : D 

 

(25). What is the purpose of metal build up process, on a worn metal? | वोनŊ मेटल 
पर धातु िनमाŊण ŮिŢया का उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   To repair broken parts | टूटे Šए िहˣो ंकी मरʃत करने के िलए 

(B)   To build worn out product made new | िघसे-िपटे उȋाद को नया बनाने के िलए 

(C)   To make joints | जोड़ो ंको बनाने के िलए 

(D)   To reduce excess weld metal | अितįरƅ वेʒ धातु को कम करने के िलए 

Correct Answer : B 

 



 

 

 


