
 

 

ITI Sheet Metal Worker 1st Year Module 7 Welding 

 

(1). What is the purpose of root gap in welding? | वेİʒंग मŐ ŝट गैप का उȞेʴ Ɛा 
है? 

(A)   To control the Arc | आकŊ  को िनयंिũत करने के िलए 

(B)   To increase surface tension | पृʼ तनाव को बढ़ाने के िलए 

(C)   To obtain complete penetration | पूणŊ Ůवेश Ůाɑ करने के िलए 

(D)   To align the work in position | कायŊ को संरेİखत करने के िलए 

Correct Answer : C 

 

(2). What is the name of technique marked as ‘X’? | ’X’ के ŝप मŐ िचि˥त तकनीक 
का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Root penetration | जड़ Ůवेश 

(B)   Root run | ŝट रन 

(C)   Key hole | चाबी का छेद 

(D)   Excess fusion | अȑिधक संलयन 

Correct Answer : C 

 

(3). Which is the effect of normal arc length? | सामाɊ आकŊ  लंबाई का Ůभाव कौन सा 
है? 



 

 

(A)   Correct fusion and penetration | सही संलयन और पैठ 

(B)   More spatters | अिधक ˙ैटर 

(C)   Unstable arc | अİ̾थर आकŊ  

(D)   Poor control of molten metal | िपघला Šई धातु का खराब िनयंũण 

Correct Answer : A 

 

(4). What is the method of welding? | वेİʒंग की िविध Ɛा है? 

 

(A)   Arc welding | आकŊ  वेİʒंग 

(B)   Pressure welding | Ůेशर वेİʒंग 

(C)   Fusion welding | संलयन वेİʒंग 

(D)   Thermit welding | थिमŊट वेİʒंग 

Correct Answer : B 

 

(5). Spot welding comes under which type of welding method? | ˙ॉट वेİʒंग िकस 
Ůकार की वेİʒंग पȠित के अंतगŊत आती है? 

(A)   Fusion welding | ɡूजन वेİʒंग 

(B)   Non-fusion welding | नॉन-͆यूज़न वेİʒंग 

(C)   Resistance welding | Ůितरोध वेİʒंग 

(D)   Pressure welding | Ůेशर वेİʒंग 

Correct Answer : C 

 



 

 

(6). What is the degree of hotness or coldness of a body measured on a definite 
scale called? | िकसी िनिʮत पैमाने पर मापी गई वˑु की गमाŊहट या ठंडक की माũा को 
Ɛा कहते हœ? 

(A)   Joule | जूल 

(B)   Watt | वाट 

(C)   Heat | ऊˆा 

(D)   Temperature | तापमान 

Correct Answer : D 

 

(7). What is the property that oppose the flow of electric current in a conductor? 
| एक कंडƃर मŐ िवद्युत धारा के Ůवाह का िवरोध करने वाला गुण Ɛा है? 

(A)   Insulator | कुचालक 

(B)   Regulator | रेगुलेटर 

(C)   Electromotive force | िवद्युत वाहक बल 

(D)   Resistance | Ůितरोध 

Correct Answer : D 

 



 

 

(8). Which type of weld joint indicates the symbol? | िकस Ůकार का वेʒ जोड़ 
Ůतीक िचɎ को इंिगत करता है? 

 

 
(A)   Single V butt weld | एकल वी बट वेʒ 

(B)   Double V butt weld | डबल वी बट वेʒ 

(C)   Fillet weld | िफलेट वेʒ 

(D)   Single bevel butt weld | िसंगल बेवल बट वेʒ 

Correct Answer : C 

 



 

 

(9). Which type of weld joint indicates the symbol? | िकस Ůकार का वेʒ जोड़ 
Ůतीक िचɎ को इंिगत करता है? 

 

(A)   Backing Run | बैिकंग रन 

(B)   Spot welding | ˙ॉट वेİʒंग 

(C)   Single U butt weld | एकल यू बट वेʒ 

(D)   Seam weld | सीम वेʒ 

Correct Answer : A 

 

(10). Which type of weld joint indicates the symbol? | िकस Ůकार का वेʒ जोड़ 
Ůतीक िचɎ को इंिगत करता है? 

 

(A)   Spot weld | ˙ॉट वेʒ 



 

 

(B)   Plug weld | ɘग वेʒ 

(C)   Seam weld | सीम वेʒ 

(D)   Backing weld | बैिकंग वेʒ 

Correct Answer : C 

 

(11). What is the recommended tungsten electrode tip for DCEN used for welding 
stainless steel in GTAW process? | GTAW ŮिŢया मŐ ːेनलेस ːील की वेİʒंग के िलए 
DCEN के िलए अनुशंिसत टंगːन इलेƃŌ ोड िटप कौन सी है? 

(A)   45° bevel edged | 45 ° बेवेल धार 

(B)   60° conical point | 60 ° शंƓाकार िबंदु 

(C)   90° conical pointed |   90 ° शंƓाकार िबंदु 

(D)   Ball pointed | बॉल जैसी नोक 

Correct Answer : B 

 

(12). What is termed as motion of electrons? | इलेƃŌ ॉनो ंकी गित को Ɛा कहा जाता 
है? 

(A)   Voltage | वोʐेज 

(B)   Current | करंट 

(C)   Ampere | एɼेयर 

(D)   Potential | िवभव 

Correct Answer : B 

 

(13). Which is an effect of long Arc? | लंबे आकŊ  का Ůभाव कौन सा है? 

(A)   More fusion and penetration | अिधक संलयन और Ůवेश 



 

 

(B)   Less spatter | कम छीटें 

(C)   Correct metal deposition | सही धातु कथन 

(D)   Poor fusion and penetration | खराब संलयन और पैठ 

Correct Answer : D 

 

(14). Which is the welding process welding job remains out of the welding circuit? 
| कौन सी वेİʒंग ŮिŢया मŐ वेİʒंग कायŊ वेİʒंग सिकŊ ट के बाहर रहता है? 

(A)   Atomic hydrogen Arc welding |   परमाणु हाइडŌ ोजन आकŊ  वेİʒंग 

(B)   Carbon Arc welding | काबŊन आकŊ  वेİʒंग 

(C)   Resistance welding | Ůितरोध वेİʒंग 

(D)   TIG welding | TIG वेİʒंग 

Correct Answer : A 

 

(15). What is the recommended tungsten electrode tip used for GTAW in AC 
polarity? | AC पोलįरटी मŐ GTAW के िलए अनुशंिसत टंगːन इलेƃŌ ोड िटप कौन सी है? 

(A)   Bevel tip | बेवल िटप 

(B)   Conical tip | शंƓाकार िटप 

(C)   Rounded tip | गोल िटप 

(D)   Straight tip | सीधी नोक 

Correct Answer : C 

 

(16). Which method of cutting is used to cut rubber? | रबर को काटने के िलए िकस 
िविध का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Plasma cutting | ɘाǚा किटंग 



 

 

(B)   Gas cutting | गैस किटंग 

(C)   Laser beam cutting | लेजर बीम किटंग 

(D)   Water jet cutting | वाटर जेट किटंग 

Correct Answer : D 

 

(17). What is the electric welding method? | िवद्युत वेİʒंग िविध Ɛा है? 

 

(A)   Arc welding | आकŊ  वेİʒंग 

(B)   Resistance welding | Ůितरोध वेİʒंग 

(C)   Carbon Arc welding | काबŊन आकŊ  वेİʒंग 

(D)   TIG welding | TIG वेİʒंग 

Correct Answer : B 

 

(18). What is the term marked as ‘X’? | X഻ के ŝप मŐ िचि˥त शɨावली Ɛा है? 

 



 

 

(A)   Kerf | कफ़Ŋ  

(B)   Drag | डŌ ैग 

(C)   Bead | बीड्स 

(D)   Gouging | गौिगंग 

Correct Answer : A 

 

(19). What is the temperature in degree Celsius if the temperature -40F° in 
Fahrenheit scale? | यिद फारेनहाइट पैमाने मŐ तापमान -40F° है तो िडŤी सेİʤयस मŐ 
तापमान Ɛा होगा? 

(A)   -12°C 

(B)   22°C 

(C)   32°C 

(D)   -40°C 

Correct Answer : D 

 



 

 

(20). What is the part marked as ‘X’? | ’X’ के ŝप मŐ िचि˥त भाग Ɛा है? 

 

(A)   Nozzle | नोजल 

(B)   Trigger | िटŌ गर 

(C)   Torch handle |   टोचŊ हœडल 

(D)   ON-OFF switch | चालु / बंद İˢच 

Correct Answer : B 

 



 

 

(21). What is the basic welding joint? | मूलभूत वेİʒंग जोड़ Ɛा है? 

 

(A)   Butt joint | बट जोड़ 

(B)   Lap joint | लैप जोड़ 

(C)   Corner joint | कानŊर जोड़ 

(D)   Edge joint | ऐज जोड़ 

Correct Answer : A 

 

(22). Which type of weld joint indicates the symbol? | िकस Ůकार का वेʒ जोड़ 
Ůतीक िचɎ को इंिगत करता है? 

 

(A)   Single U butt weld | एकल यू बट वेʒ 

(B)   Single J butt weld | िसंगल जे बट वेʒ 



 

 

(C)   Plug weld | ɘग वेʒ 

(D)   Fillet weld | िफलेट वेʒ 

Correct Answer : B 

 

(23). Which type of welding technique is used to make welded joints in all 
positions for pipes of lesser thickness and different sizes? | कम मोटाई और िविभɄ 
माप के पाइप मŐ सभी İ̾थित मŐ वेİʒंग जोड़ बनाने के िलए कौन सी वेİʒंग तकनीक Ůयोग 
की जाती है? 

(A)   Leftward welding | लेɝ की तरफ वेİʒंग 

(B)   Right ward welding | राईट की तरफ वेİʒंग 

(C)   All position rightward welding | सभी İ̾थित मŐ राईट की तरफ वेİʒंग 

(D)   All position left ward welding | सभी İ̾थित मŐ लेɝ की तरफ वेİʒंग 

Correct Answer : A 

 

(24). What is the conversion formula between centigrade scale and Fahrenheit 
scale? | सŐटीŤेड ˋेल और फ़ारेनहाइट ˋेल के बीच ŝपांतरण सूũ Ɛा है? 

(A)   C=(F+32)5/9 

(B)   C=(F-32)5/9 

(C)   C=(32-F)5/9 

(D)   C=(F+32)9/5 

Correct Answer : B 

 

(25). What is the material used for making supporting plate of welding rectifier 
cell? | वेİʒंग रेİƃफायर सेल की सपोिटōग ɘेट बनाने के िलए उपयोग की जाने वाली 
सामŤी Ɛा है? 



 

 

(A)   Steel or Aluminium | ːील या एʞूमीिनयम 

(B)   Copper | तांबा 

(C)   Tin | िटन 

(D)   Zinc | जˑा 

Correct Answer : A 

 

(26). What is the part marked as ‘X’? | ’X’ के ŝप मŐ िचि˥त भाग Ɛा है? 

 

(A)   Electrode wire | इलेƃŌ ोड तार 

(B)   Shielding gas | सुरƗा करने वाली गैस 

(C)   Combination cable | संयोजन केबल 

(D)   Hallow flexible current carrying electrode lead | धारा को ले जाने वाली खोखली 
लचीली इलेƃŌ ोड 

Correct Answer : D 

 

(27). Which method of cutting is used with a coaxial gas jet to blow away the 
molten metal? | काटने की िकस िविध मŐ िपघले Šए धातु को उड़ाने के िलए एक समाƗीय 
गैस जेट का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Gas cutting | गैस किटंग 

(B)   Water jet cutting | वाटर किटंग 



 

 

(C)   Laser beam cutting | लेजर बीम किटंग 

(D)   Plasma Arc cutting | ɘाǚा आकŊ  किटंग 

Correct Answer : C 

 

(28). What is the current that changes its direction and magnitude number of 
times per seconds? | वह कौन सी धारा है जो Ůित सेकंड मŐ अपनी िदशा और पįरमाण 
संƥा बदलती है? 

(A)   Series circuit | सीįरज़ सिकŊ ट 

(B)   Alternating current | ŮȑावतŎ धारा 

(C)   Direct current | िदʼ धारा 

(D)   Parallel circuit | समानांतर सिकŊ ट 

Correct Answer : B 

 

(29). What is the angle marked as ‘X’ in TIG welding? | TIG वेİʒंग मŐ ’X’ के ŝप मŐ 
िचि˥त कोण िकतना है? 

 

(A)   45° - 50° 

(B)   50° - 60° 

(C)   60° - 75° 

(D)   75° - 80° 

Correct Answer : C 



 

 

 

(30). Which is the process of rapid cooling of metal from a high temperature for 
the purpose of hardening? | सƢ करने के उȞेʴ से उǄ तापमान से धातु के तेजी से 
ठंडा करने की ŮिŢया Ɛा है? 

(A)   Drilling | िडŌ िलंग 

(B)   Pickling | िपİƑंग 

(C)   Quenching | बुझाना 

(D)   Soaking | सोखना 

Correct Answer : C 

 

(31). What is the pitch of tack weld for M.S. Plates of 3 mm thickness in butt 
weld? | M.S. की 3 mm मोटी ɘेट्स के बट वेʒ के िलए टैक वेʒ की िपच Ɛा है? 

(A)   150 mm 

(B)   25 mm 

(C)   250 mm 

(D)   15 mm 

Correct Answer : A 

 

(32). What is the minimum percentage of chromium in stainless steel? | ːेनलेस 
ːील मŐ Ţोिमयम का Ɋूनतम Ůितशत िकतना है? 

(A)   0.065 

(B)   0.08 

(C)   0.1 

(D)   0.12 

Correct Answer : D 



 

 

 

(33). What is the term for the straight distance between the Electrodes tip and job 
surface at arc formation? | आकŊ  उȋɄ होने पर इलेƃŌ ोड िटप और कायŊ की सतह के 
बीच सीधे दूरी के िलए Ɛा शɨावली है? 

(A)   Arc blow | ɰो आकŊ  

(B)   Arcing force | आिकō ग फ़ोसŊ 

(C)   Arc length | आकŊ  की लɾाई 

(D)   Arc leg | आकŊ  लेग 

Correct Answer : C 

 

(34). What is the name of first run deposited in the root of a joint in welding? | 
वेİʒंग मŐ जोड़ की जड़ मŐ जमा होने वाले Ůथम रन का Ɛा नाम है? 

(A)   Root run | ŝट रन 

(B)   Second run | दूसरा रन 

(C)   Third run | तीसरा रन 

(D)   Sealing run | सीिलंग रन 

Correct Answer : A 

 

(35). Which is the characteristic of plasma arc cutting? | ɘाǚा आकŊ  किटंग की 
िवशेषता कौन सी है? 

(A)   Cuts are not so good quality | कट्स इतनी अǅी Ɠािलटी के नही ंहोते 

(B)   Cutting speed very slow | काटने की गित बŠत धीमी है 

(C)   Non-metals can’t be cut | अधातुओ ंको नही ंकाटा जा सकता है 

(D)   High speed piercing is archived | हाई ˙ीड िपयिसōग आकाŊइ̺ड है 



 

 

Correct Answer : D 

 

(36). Which cutting method produces the least Kerfs Width? | कौन सी कतŊन िविध 
कम से कम केफ़Ŋ  चौड़ाई का उȋादन करती है? 

(A)   Plasma Arc cutting | ɘाǚा आकŊ  किटंग 

(B)   Laser beam cutting | लेजर बीम किटंग 

(C)   Electric Arc cutting | इलेİƃŌक चाप किटंग 

(D)   Gas cutting | गैस किटंग 

Correct Answer : B 

 

(37). What is the defect caused by air mixed with gas in CO₂ welding? | CO₂ वेİʒंग 
मŐ गैस के साथ िमिŵत हवा के कारण होने वाला दोष Ɛा है? 

(A)   Over lap | ओवर लैप 

(B)   Blow hole | छेद फोड़ना 

(C)   Incomplete penetration | अधूरी पैठ 

(D)   Excess wide bead | अिधक चौड़ी बीड्स 

Correct Answer : B 

 

(38). What is the gas mixture used for copper, nickel and alloys of heavier gauge 
thickness in GMAW spray transfer? | GMAW ˚े टŌ ांसफर मŐ कॉपर, िनकेल और भारी 
गेज मोटाई के िमŵ धातुओ ंके िलए इˑेमाल िकया जाने वाला गैस िमŵण कौन सा है? 

(A)   Argon | आगŊन 

(B)   Helium |   हीिलयम 

(C)   Helium - Argon | हीिलयम - आगŊन 



 

 

(D)   Argon - Oxygen | आगŊन - ऑƛीजन 

Correct Answer : C 

 

(39). What is the advantage of a welded joint? | एक वेʒेड जोड़ का Ɛा फायदा है? 

(A)   Easily separated by heating | आसानी से गमŊ करके अलग कर िदया 

(B)   Can’t be done quickly | जʗी नही ंिकया जा सकता 

(C)   Occupies more space | Ǜादा जगह घेरता है 

(D)   A permanent joint | एक ̾थायी जोड़ 

Correct Answer : D 

 

(40). What is the purpose of inlet end of heater connected to gas cylinder in CO₂ 
welding? | CO₂ वेİʒंग मŐ गैस िसलŐडर से जुड़े हीटर के इनलेट िसरे का उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   Enable flow to regulator | रेगुलेटर की और Ůवाह सुिनिʮत करने 

(B)   Avoid ice forming of CO2 | CO2 की बफŊ  बनने से बचाने 

(C)   Connect to flow meter | ɢो मीटर से कनेƃ करने के िलए 

(D)   Improve flow of gas | गैस के Ůवाह मŐ सुधार करने 

Correct Answer : B 

 

(41). Which cutting method is used to cut brittle material? | भंगुर सामŤी को काटने 
के िलए िकस काटने की िविध का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Plasma Arc cutting | ɘाǚा आकŊ  किटंग 

(B)   Laser beam cutting | लेजर बीम किटंग 

(C)   Electric Arc cutting | इलेİƃŌक चाप किटंग 

(D)   Gas cutting | गैस किटंग 



 

 

Correct Answer : B 

 

(42). What is the freezing point of water in Fahrenheit scale? | फ़ारेनहाइट पैमाने मŐ 
पानी का िहमांक िकतना होता है? 

(A)   0°F 

(B)   180°F 

(C)   100°F 

(D)   32°F 

Correct Answer : D 

 

(43). What is the normal preheating temperature for Aluminium Welding by TIG 
process? | TIG ŮिŢया Ȫारा एʞूिमिनयम वेİʒंग के िलए सामाɊ Ůीहीिटंग तापमान Ɛा 
है? 

(A)   100° - 120°C 

(B)   160° - 180°C 

(C)   180° - 205°C 

(D)   200° - 220°C 

Correct Answer : C 

 

(44). What is the cause for excessive wide bead while welding in CO₂ process? | 
CO₂ ŮिŢया मŐ वेİʒंग करते समय अȑिधक चौड़ी बीड्स का कारण Ɛा है? 

(A)   in adequate gas flow | अपयाŊɑ गैस Ůवाह 

(B)   welding current too low | वेİʒंग करंट बŠत कम है 

(C)   too small dia of nozzle | नोजल का बŠत छोटा ʩास 

(D)   welding speed too low | वेİʒंग की गित बŠत कम है 



 

 

Correct Answer : D 

 

(45). Name the machine shown in the figure. | िचũ मŐ िदखाई गई मशीन का नाम 
बताइए। 

 

(A)   Arc welding transformer | आकŊ  वेİʒंग टŌ ांसफामŊर 

(B)   Co₂ welding equipment | Co₂ वेİʒंग उपकरण 

(C)   Spot welding m/c | ˙ॉट वेİʒंग m/c 

(D)   TIG welding m/c | TIG वेİʒंग m/c 

Correct Answer : C 

 

(46). Which is the type of weld joint indicates the symbol? | िकस Ůकार का वेʒ 
जोड़ Ůतीक िचɎ को इंिगत करता है? 

 

(A)   Spot weld | ˙ॉट वेʒ 

(B)   Seam weld | सीम वेʒ 

(C)   Plug weld | ɘग वेʒ 



 

 

(D)   Groove weld | Ťूव वेʒ 

Correct Answer : C 

 

(47). What is the pre-heating temperature of steel Approximately for Gas Cutting? 
| गैस किटंग के िलए ːील का पूवŊ ताप तापमान लगभग िकतना होता है? 

(A)   900°C 

(B)   800°C 

(C)   600°C 

(D)   700°C 

Correct Answer : A 

 

(48). Which number has the higher finished edge quality in water jet cutting? | 
जल जेट किटंग मŐ िकस संƥा मŐ उǄ गुणवȅा वाले ऐज हœ? 

(A)   Q5 | Q 5 

(B)   Q3 

(C)   Q4 

(D)   Q1 

Correct Answer : A 

 



 

 

(49). What is the part marked as ‘X’? | ’X’ के ŝप मŐ िचि˥त भाग Ɛा है? 

 

(A)   Arc | आकŊ  

(B)   Filler |   िफलर 

(C)   Argon shield | आगŊन का आवरण 

(D)   Tungsten rod | टंगːन की छड़ 

Correct Answer : C 

 

(50). Which is a disadvantage of DC Welding? | डीसी वेİʒंग का नुकसान कौन सा है? 

(A)   Higher working efficiency | उǄ कायŊ कुशलता 

(B)   Lower working efficiency | कायŊ Ɨमता कम होना 

(C)   No noise | शोर कम करती है 

(D)   Less maintenance cost | कम रखरखाव लागत 

Correct Answer : B 

 

 

 


