
 

 

ITI Turner 2nd Year Module 7 Tool Setting and Data Input 

 

(1). What is marked as ഼X഼? | ഼X഼ के ŝप मŐ िचि˥त Ɛा है? 

 

(A)   Shim | िशम 

(B)   Clamp screw | Ƒœप ˌू 

(C)   Insert | इɌटŊ  

(D)   Clamp | Ƒœप 

Correct Answer : B 

 

(2). What is the name of part marked as ഻x഻? | ഻x഻ के ŝप मŐ िचɎांिकत भाग का नाम 
Ɛा है? 

 



 

 

(A)   Tool post | टूल पोː 

(B)   Work rest | वकŊ  रेː 

(C)   Chasing rest | चेिज़ंग रेː 

(D)   Chaser | चेज़र 

Correct Answer : C 

 

(3). What is the name of device shown in figure? | िचũ मŐ िदखाए गए िडवाइस का 
नाम Ɛा है? 

 

(A)   Tool box | टूल बॉƛ 

(B)   Tool guide | टूल गाइड 

(C)   Tool holder locking fixture | टूल होʒर लॉिकंग िफ˾चर 

(D)   Tool holder collet | टूल होʒर कोलेट 

Correct Answer : C 

 

(4). What is ഼T01഼ in M06T01; in FANUC program? | M06T01 मŐ ഼T01഼ Ɛा है; 
FANUC ŮोŤाम मŐ? 

(A)   Tool offset no:1 | टूल ऑफसेट संƥा: 1 

(B)   Tool no:6 | औजार संƥा: 6 



 

 

(C)   Tool no:1 | टूल नंबर: १ 

(D)   Tool wear offset no:01 | औजार िघसाव ऑफसेट संƥा: 01 

Correct Answer : A 

 

(5). What is the formula used to estimate CNC tool life? | CNC टूल लाइफ का 
अनुमान लगाने के िलए िकस सूũ का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   V (t)n = C | V (t) n = C 

(B)   V/(T)n = C 

(C)   V x t = C 

(D)   t (V)n = C 

Correct Answer : A 

 

(6). What is marked as ഼X഼ in tool holder? | टूल होʒर मŐ ഼X഼ के ŝप मŐ िचि˥त Ɛा 
है? 

 

(A)   Retention knob | Ůितधारण घंुडी 

(B)   Taper shank | टेपर शœक 

(C)   Flange | ɢœज 

(D)   Opposed slot | िवपरीत ˠॉट 

Correct Answer : A 



 

 

 

(7). What is the clearance of boring bars for CNC lathe? | CNC खराद के िलए बोįरंग 
बार की ƑीयरŐस Ɛा है ? 

(A)   10° 

(B)   5° 

(C)   7° 

(D)   3° 

Correct Answer : C 

 

(8). Which tool material is quite brittle be and have a low bending strength? | 
िकस टूल मटेįरयल मŐ िनɻ-बेİȵंग सामȚŊ होती है एवं िŰटल (भंगुर) होता है? 

(A)   Ceramics | िसरेिमक 

(B)   High speed steel | उǄ गित इ˙ात 

(C)   Carbides | काबाŊइड 

(D)   Carbon steel | काबŊन ːील 

Correct Answer : A 

 

(9). Which mode is used for fine slide movement manually for work offset setting? 
| कायŊ ऑफसेट सेिटंग के िलए मैɊुअल ŝप से ठीक ˠाइड मूवमŐट के िलए िकस मोड का 
उपयोग िकया जाता है? 

(A)   JOG 

(B)   MPG 

(C)   MDI 

(D)   Edit | संपादन 

Correct Answer : B 



 

 

 

(10). What is ഻C഻ in the ISO designaƟon of CNC lathe boring bar S32USKKCR12? | 
सीएनसी लेथ बोįरंग बार S32USKKCR12 के ISO पदनाम मŐ ഻C഻ Ɛा है? 

(A)   Shank diameter | शœक डायमीटर 

(B)   Clearance angle | ƑीयरŐस एंगल 

(C)   Shank type | शœक Ůकार 

(D)   Tool length | टूल की लंबाई 

Correct Answer : B 

 

(11). Which letter symbol is used to indicate 0° relief angle of inserts? | इɌटŊ के 
0° įरलीफ एंगल को दशाŊने के िलए िकस अƗर के िचɎ का Ůयोग िकया जाता है? 

(A)   N 

(B)   A 

(C)   B 

(D)   C 

Correct Answer : A 

 

(12). Which tool material is suitable for cutting very hard material such as, non-
ferrous material, plastics? | अलौह सामŤी, ɘाİːक जैसी अȑिधक कठोर सामŤी को 
काटने के िलए कौन सी टूल सामŤी उपयुƅ है? 

(A)   Ceramics | िसरेिमक 

(B)   Diamonds | डायमंड (हीरा) 

(C)   Carbides | काबाŊइड 

(D)   Stellites | ːेलाईट 

Correct Answer : B 



 

 

 

(13). Which property of cutting tool has ability to withstand various cutting forces 
during machining? | किटंग टूल की िकस ŮॉपटŎ मŐ मशीिनंग के दौरान िविभɄ किटंग बलो ं
का सामना करने की Ɨमता होती है? 

(A)   Toughness | टफनेस 

(B)   Hardness | हाडŊनेस 

(C)   Brittleness | िŰटलनेस 

(D)   Softness | सॉɝनेस 

Correct Answer : A 

 

(14). What is ഻R഻ in ISO designaƟon for CNC lathe tool holders? | CNC खराद औजार 
धारको ंके िलए ISO पदनाम मŐ ഻R഻ Ɛा है? 

 

(A)   Insert shape | आकृित डालना 

(B)   Clearance angle | ƑीयरŐस एंगल 

(C)   Style | शैली 

(D)   Cutting direction | काटने की िदशा 

Correct Answer : D 

 

(15). What is the shape of tool insert for letter ഻L഻? | अƗर ഻L഻ के िलए टूल इɌटŊ की 
आकृित Ɛा होती है? 

(A)   Rectangle | समकोण 

(B)   Square | वगŊ 



 

 

(C)   Round | गोल 

(D)   Triangular | िũकोणीय 

Correct Answer : A 

 

(16). What is the ഻M഻ in the ISO standard for specifying tool insert for example 
CNMG120408? | िनिदŊʼ उदाहरण CNMG120408 के िलए टूल इɌटŊ के िलए ISO मानक 
मŐ ഻M഻ Ɛा है? 

(A)   Relief angle | įरलीफ कोण 

(B)   Shape of the insert | इɌटŊ का आकार 

(C)   Tolerance value | सिहˁुता मूʞ 

(D)   Geometrical features | Ǜािमतीय िवशेषताएं 

Correct Answer : C 

 

(17). What is ഻T഻ in ISO standard for specifying tool insert TNMG12048? | 
TNMG12048 टूल इɌटŊ को िनिदŊʼ करने के िलए ISO मानक मŐ ഻T഻ Ɛा है? 

(A)   Diamond shaped | डायमंड शेप 

(B)   Triangular shaped | टŌ ाईए̢गुलर शेप 

(C)   Square shaped | ˍायर शेप 

(D)   Rectangular shaped | रेƃए̢गुलर शेप 

Correct Answer : B 

 

(18). Which offset is used to adjust the dimension of the component due to tool 
wear involve? | टूल िघसाव के कारण घटक के आयाम को समायोिजत करने के िलए िकस 
ऑफसेट का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Work offset | कायŊ ऑफसेट 



 

 

(B)   Geometry offset | Ǜािमतीय ऑफसेट 

(C)   Wear offset | ऑफसेट िघसाव 

(D)   Zero offset | शूɊ ऑफसेट 

Correct Answer : C 

 

(19). What is the property has the ability to retain hardness under severe working 
conditions? | गंभीर काम की पįरİ̾थितयो ंमŐ कठोरता बनाए रखने की Ɨमता की ŮॉपटŎ 
Ɛा है? 

(A)   Toughness | टफनेस 

(B)   Hardness | हाडŊनेस 

(C)   Softness | सॉɝनेस 

(D)   Brittleness | िŰटलनेस 

Correct Answer : B 

 

(20). Which offset has to be taken to make the tool to move with reference to the 
job in CNC machine? | CNC मशीन मŐ नौकरी के संदभŊ मŐ उपकरण को ̾थानांतįरत करने 
के िलए कौन सा ऑफसेट लेना पड़ता है? 

(A)   Work offset | वकŊ  आफसेट 

(B)   Geometrical offset | Ǜािमतीय आफसेट 

(C)   Wear offset | िवयर आफसेट 

(D)   Tool offset | टूल आफसेट 

Correct Answer : A 

 

(21). Which type of tool material is non metal? | िकस Ůकार का टूल मटेįरयल अधातु 
है? 



 

 

(A)   High speed steel | हाई ˙ीड ːील 

(B)   Carbon steel | काबŊन ːील 

(C)   Stellites | ːेलाइट्स 

(D)   Diamond | डायमंड 

Correct Answer : D 

 

(22). What is ഻S഻ in the ISO designaƟon of CNC lathe boring bar S32USKKCR12? | 
सीएनसी लेथ बोįरंग बार S32USKKCR12 के ISO पदनाम मŐ ഻S഻ Ɛा है? 

(A)   Shank type | शंक Ůकार 

(B)   Shank diameter | शœक डायमीटर 

(C)   Tool length | उपकरण की लंबाई 

(D)   Cutting direction | काटने की िदशा 

Correct Answer : A 

 

(23). What is name of part of a throw away tip tool-holder marked as ഻x഻? | ഻x഻ के 
ŝप मŐ िचİɎत Ūो अवे िटप टूल-होʒर के भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Chip breaker | िचप Űेकर 



 

 

(B)   Shim | िशम 

(C)   Holder | होʒर 

(D)   Insert | इɌटŊ  

Correct Answer : D 

 

(24). What is ഻C഻ in ISO standard for specifying tool insert - CNMG120408? | िनिदŊʼ 
उदाहरण CNMG120408 के िलए टूल इɌटŊ के िलए ISO मानक मŐ ഻C഻ Ɛा है? 

(A)   Relief angle | įरलीफ कोण 

(B)   Shape of the insert | इɌटŊ का आकार 

(C)   Tolerance classes | सिहˁुता कƗाएं 

(D)   Geometrical features | Ǜािमतीय िवशेषताएं 

Correct Answer : C 

 

(25). How many parameters are compulsory to select CNC tool holder? | CNC टूल 
होʒर का चयन करने के िलए िकतने पैरामीटर अिनवायŊ हœ? 

(A)   5 

(B)   3 

(C)   4 

(D)   2 

Correct Answer : C 

 

 


