
 

 

ITI Turner 2nd Year Module 11 Automatic Lathe 

 

(1). Where the turret head in turret lathe is generally mounted? | आमतौर पर टरेट 
खराद मŐ टरेट हेड कहाँ लगाया जाता हैl 

(A)   Bed | बेड 

(B)   Saddle | सेडल 

(C)   Ram | रेम 

(D)   Cross slide | Ţॉस ˠाइड 

Correct Answer : B 

 

(2). Which type of bed ways used in capstan lathe? | केपˑान लेथ मŐ िकस Ůकार के 
बेड वेस का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Flat bed ways | ɢैट बेड तरीके 

(B)   Vee bed ways | वी बेड तरीके 

(C)   Combination bed ways | संयोजन बेड तरीके 

(D)   Gap bed ways | गैप बेड तरीके 

Correct Answer : A 

 

(3). How various slides in the automatic lathe are actuated? | ˢचािलत खराद मŐ 
िविभɄ ˠाइडो ंको िकस Ůकार िŢयाİɋत िकया जाता है ? 

(A)   By lead screw | लीड ˌू Ȫारा 

(B)   By cams | कैʈ Ȫारा 

(C)   By gears | िगयसŊ Ȫारा 

(D)   By manually | हाथ से 



 

 

Correct Answer : B 

 

(4). How much diameter of bars can turn using capstan lathes? | कैिपːन लैथ का 
उपयोग करके िकतना ʩास की छड़ को टनŊ िकया जा सकता है? 

(A)   60 mm 

(B)   80 mm 

(C)   100 mm 

(D)   120 mm 

Correct Answer : A 

 

(5). What is the name of tool holder? | टूल होʒर का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Knee turning tool holder | नी टिनōग टूल होʒर 

(B)   Roller steady turning tool holder | रोलर ːेडी टिनōग टूल होʒर 

(C)   Recessing and boring tool holder | रेसेिसंग और बोįरंग टूल होʒर 

(D)   Bar-stop and center drill tool holder | बार ːॉप और सŐटर िडŌ ल टूल होʒर 

Correct Answer : B 

 



 

 

(6). What is the name of the tool holder? | टूल होʒर का नाम Ɛा है ? 

 

(A)   Knurling tool holder | निलōग टूल होʒर 

(B)   Combination tool holder | कॉİɾनेशन टूल होʒर 

(C)   Knee turning tool holder | नी टिनōग टूल होʒर 

(D)   Floating reamer holder | ɢोिटंग रीमर होʒर 

Correct Answer : C 

 

(7). Why flat bed ways are provided in capstan lathe? | केपˑान लेथ मŐ ɢैट बेड वे 
Ɛो ंŮदान िकए जाते हœ ? 

(A)   To balancing of the lathe | खराद को संतुिलत करने के िलए 

(B)   To receive heavy loads | भारी भार Ůाɑ करने के िलए 

(C)   To move freely | ˢतंũ ŝप से घूमने के िलए 

(D)   Easy maintenance | आसान रखरखाव 

Correct Answer : B 

 



 

 

(8). What is the type of collet? | कोलेट का Ůकार Ɛा है? 

 

(A)   Dead length type | मृत लंबाई Ůकार 

(B)   Draw back type | डŌ ा बेक टाइप 

(C)   Push out type | पुश आउट टाइप 

(D)   Master collet with interchangeable linear | माːर कालेट के साथ अंतरिविनमय 
लाइनसŊ 

Correct Answer : B 

 

(9). What is the name of the tool? | टूल का नाम Ɛा है ? 

 

(A)   Radial die head | रेिडयल डाई हेड 

(B)   Thread rolling head | Ūेड रोिलंग हेड 

(C)   Tangential die head | टैनजŐिटअल डाई हेड 



 

 

(D)   Self opening die head | सेʚ ओपिनंग डाई हेड 

Correct Answer : B 

 

(10). What is the name of tool holder? | टूल होʒर का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Combination facing and drilling holder | कॉİɾनेशन, फेिसंग, और िडŌ िलंग होʒर 

(B)   Floating reamer holder | ɢोिटंग, रीमर होʒर 

(C)   Knee turning tool holder | नी टिनōग टूल होʒर 

(D)   Combination tool holder | कॉİɾनेशन टूल होʒर 

Correct Answer : B 

 

(11). How the multi spindle automatic lathe is differ from other automatic lathe? 
| मʐी İ˙ंडल ˢचािलत खराद अɊ ˢचािलत खराद से कैसे िभɄ है ? 

(A)   Work is indexed | कायŊ अनुŢिमत है 

(B)   Tool is indexed | औजार अनुŢिमत है 

(C)   Tool and Work both are indexed | औजार और वकŊ पीस दोनो ंअनुŢिमत हœ 

(D)   No indexing mechanism | कोई अनुŢमणीकरण तंũ नही ं

Correct Answer : A 

 



 

 

(12). What is shown in the figure? | आकृित मŐ Ɛा िदखाया गया है? 

 

(A)   Floating reamer holder | ɢोिटंग रीमर होʒर 

(B)   Draw back collet | वापस कॉललेट डŌ ा करŐ  

(C)   Collapsible tap | बंधनेवाला टैप 

(D)   Solid tap | ठोस टैप 

Correct Answer : C 

 

(13). Which type of cam is used in fixture designs? | िफ˾चर िडज़ाइन मŐ िकस Ůकार 
के कैम का उपयोग िकया जाता है ? 

(A)   Cylindrical | बेलनाकार 

(B)   Barrel type | बैरल Ůकार 

(C)   Pivot beam type | पाइवोट बीम Ůकार 

(D)   Radial type | रेिडयल Ůकार 

Correct Answer : C 

 

(14). How many spindles are available in multi spindle automatic lathe? | मʐी 
İ˙ंडल ऑटोमेिटक लेथ मŐ िकतने İ˙ंडल उपलɩ होते हœ ? 



 

 

(A)   8 

(B)   5 

(C)   3 

(D)   7 

Correct Answer : A 

 

(15). What is the maximum diameter of thread using self opening die heads? | 
सेʚ ओपिनंग डाई हेड्स का उपयोग करके चूड़ी का अिधकतम ʩास Ɛा है? 

(A)   200 mm diameter | 200 िममी ʩास 

(B)   100 mm diameter | 100 िममी ʩास 

(C)   50 mm diameter | 50 िममी ʩास 

(D)   30 mm diameter | 30 िममी ʩास 

Correct Answer : B 

 

(16). Where cutting tool is fixed in turret lathe? | टरेट लेथ मŐ किटंग टूल कहाँ िफƛ 
होता है ? 

(A)   Tool post | टूल पोː 

(B)   Turret head | टरेट हेड 

(C)   Tail stock | टेल ːॉक 

(D)   Lathe spindle | लेथ İ˙ंडल 

Correct Answer : B 

 

(17). How to control indexing of turret change of Speed and Feed in automatic 
lathe? | ˢचािलत खराद मŐ गित और फ़ीड के टरेट पįरवतŊन के अनुŢमण को कैसे 
िनयंिũत करŐ  ? 



 

 

(A)   Head stock | हेड ːॉक 

(B)   Saddle | सैडल 

(C)   Cam | कैम 

(D)   Cross slide | Ţॉस ˠाइड 

Correct Answer : C 

 

(18). How to minimize measuring and gauging of identical components in large 
quantities by using turret lathe? | टरेट खराद का उपयोग करके बड़ी माũा मŐ समान 
घटको ंको मापने और मापने को कम कैसे करŐ  ? 

(A)   Skill of the operator | ऑपरेटर का कौशल 

(B)   Using stops and Strips | ːॉप और İ Ōːɛ का उपयोग करना 

(C)   Using cams and Plug board | कैम और ɘग बोडŊ  का उपयोग करना 

(D)   Using bar feeder | बार फीडर का उपयोग करना 

Correct Answer : B 

 

(19). What is the name of tool holder? | टूल होʒर का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Knurling tool holder | निलōग टूल होʒर 

(B)   Drill holder | िडŌ ल होʒर 



 

 

(C)   Multiple cutter holder | मʐीपल कटर होʒर 

(D)   Boring bar holder | बोįरंग बार होʒर 

Correct Answer : C 

 

(20). How many box turning tools are available in capstan and turret lathe? | 
केपˑान और टरेट खराद मŐ िकतने बॉƛ टिनōग टूल उपलɩ हœ ? 

(A)   2 

(B)   4 

(C)   6 

(D)   8 

Correct Answer : A 

 

(21). What is the remedy for pip left for after parting off operation? | पािटōग ऑफ 
ऑपरेशन के बाद िपप के िलए Ɛा उपाय बचा है ? 

(A)   Increase rigity of the work piece | वकŊ पीस की कठोरता बढ़ाएँ 

(B)   Set the correct centre height of the tool | टूल की सही कŐ ū ऊंचाई सेट करŐ  

(C)   Increase the cutting speed | किटंग ˙ीड बढ़ाएँ 

(D)   Increase feed rate | फ़ीड दर बढ़ाएँ 

Correct Answer : B 

 



 

 

(22). What is the name of device? | िडवाइस का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Radial cam | रेिडअल केम 

(B)   Plate cam | ɘेट केम 

(C)   Barrel cam | बेरल केम 

(D)   Cylindrical cam | बेलनाकार केम 

Correct Answer : A 

 

(23). Which component produce from automatic screw machines? | ˢचािलत ˌू 
मशीनो ंसे कौन सा घटक उȋɄ होता है ? 

(A)   Screw and Bolts | ˌू और बोʐ 

(B)   Taper components | टेपर कंपोनŐट्स 

(C)   Eccentric components | एƛŐिटŌक कंपोनŐट्स 

(D)   Radial cams | रेिडयल कैम 

Correct Answer : A 

 

(24). What is the maximum diameter that can be turned by using capstan lathe? | 
केपˑान खराद का उपयोग करके अिधकतम िकतना ʩास घुमाया जा सकता है? 

(A)   60 mm 



 

 

(B)   120 mm 

(C)   200 mm 

(D)   30 mm 

Correct Answer : A 

 

(25). What is the name of the part ഻X഻? | भाग ഻X഻ का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Cam lever | कैम लीवर 

(B)   Turret | टरेट 

(C)   Head stock | हेड ːॉक 

(D)   Job | जॉब 

Correct Answer : D 

 

 

 


