
 

 

ITI Turner 1st Year Module 6 Fits & limits 

 

(1). What is the speed used for knurling? | निलōग के िलए िकस गित का Ůयोग िकया 
जाता है? 

(A)   ½ of turning speed | खराद गित का ½ 

(B)   1/3 of turning speed | खराद गित का1/3 

(C)   Same as turning speed | खराद गित के बराबर 

(D)   Double the turning speed | खराद गित का दुगना 

Correct Answer : B 

 

(2). What is the maximum clearance for hole and Shaft ? | अिधकतम िनकासी 
िकसके िलए छेद और शाɝ है? 

 

(A)   0.014 mm 

(B)   0.027 mm 

(C)   0.041 mm 

(D)   0.021 mm 

Correct Answer : C 

 



 

 

(3). What type of fit is shown in figure? | आकृित मŐ िकस Ůकार का िफट िदखाया गया 
है? 

 

(A)   Tight fit | टाइट िफट 

(B)   Transition fit | टŌ ांिजशन िफट 

(C)   Clearance fit | ƑीयरŐस िफट 

(D)   Interference fit | इȴरफő Ɍ िफट 

Correct Answer : D 

 

(4). What is Knurling? | निलōग Ɛा है? 

(A)   Forming operation | फोिमōग संिŢया 

(B)   Cutting operation | कतŊन संिŢया 

(C)   Grooving operation | Ťूिवंग संिŢया 

(D)   Finishing operation | िफिनिशंग संिŢया 

Correct Answer : A 

 

(5). How many grades of tolerances are represented in BIS system? | बीआईएस 
Ůणाली मŐ सिहˁुता के िकतने Ťेड का Ůितिनिधȕ िकया जाता है? 

(A)   12 

(B)   15 



 

 

(C)   18 

(D)   25 

Correct Answer : C 

 

(6). What is the definition of fits? | िफट्स की पįरभाषा Ɛा है? 

(A)   Maximum size of a dimension | एक आयाम का अिधकतम आकार 

(B)   Minimum size of a dimension | एक आयाम का Ɋूनतम आकार 

(C)   Permissible deviation of a dimension | एक आयाम के अनुमेय िवचलन 

(D)   Relationship that exist between two mating parts | संबंध जो दो मेिटंग भागो ंके 
बीच मौजूद है 

Correct Answer : D 

 

(7). What is mass production? | बड़े पैमाने पर उȋादन Ɛा है? 

(A)   Producing work in pairs | जोिड़यो ंमŐ काम करना 

(B)   Producing a work in single piece | एकल टुकड़े मŐ एक काम का िनमाŊण 

(C)   Producing an work in large numbers | बड़ी संƥा मŐ एक काम का उȋादन 

(D)   Producing an work in limited numbers | सीिमत संƥा मŐ काम का उȋादन करना 

Correct Answer : C 

 

(8). Calculate the upper deviation from the given data? | Ůˑुत डाटा से उǄ 
िवचलन ǒात कीिजये? 

 

(A)   -0.003 



 

 

(B)   -0.005 

(C)   0.008 

(D)   0.013 

Correct Answer : C 

 

(9). Which type of fit is obtain of the hole is bigger than the shaft? | छेद िकस 
Ůकार का िफट है जो शाɝ से बड़ा है? 

(A)   Tight fit | टाइट िफट 

(B)   Transition fit | टŌ ांिजशन िफट 

(C)   Clearance fit | ƑीयरŐस िफट 

(D)   Interference fit | इȴरफő Ɍ िफट 

Correct Answer : C 

 

(10). How external features of a component including which not cylindrical is 
designated as per BIS? | BIS के अनुसार िकसी बेलन के बाहरी िवशेषताओ को िकसके 
िबना नािमत नही ंिकया जा सकता? 

(A)   Fit | िफ़ट 

(B)   Hole | छेद 

(C)   Shaft | शा͆ट 

(D)   Deviation | िवचलन 

Correct Answer : C 

 



 

 

(11). What is the knurling pattern? | कौन सा निलōग पैटनŊ है? 

 

(A)   Cross | पार करना 

(B)   Concave | अवतल 

(C)   Diamond | हीरा 

(D)   Straight | सीधे 

Correct Answer : C 

 

(12). Which operation is used to increase the diameter of work slightly to get a 
press fit? | Ůेस िफट Ůाɑ करने के िलए कायŊ के ʩास को थोड़ा बढ़ाने के िलए िकस 
ऑपरेशन का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Knurling | निलōग 

(B)   Turning | टिनōग 

(C)   Punching | पंिचंग 

(D)   Grooving | Ťूिवंग 

Correct Answer : A 

 



 

 

(13). What is the name of the tool? | टूल का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Drilling tool | िडŌ िलंग टूल 

(B)   Knurling tool | निलōग टूल 

(C)   Boring tool | बोįरंग टूल 

(D)   Threading tool | Ūेिडंग टूल 

Correct Answer : B 

 

(14). What is the term if the difference between the maximum limit of size and 
minimum limit of size? | माप की उǄतम सीमा और िनɻतम सीमा के अंतर को Ɛा 
कहते है? 

(A)   Limit of size | माप की सीमा 

(B)   Basic size | मूल माप 

(C)   Tolerance | सिहˁुता 

(D)   Zero line | शूɊ रेखा 

Correct Answer : C 

 

(15). How many fundamental deviation are in BIS system? | बीआईएस Ůणाली मŐ 
िकतने मौिलक िवचलन हœ। 



 

 

(A)   12 

(B)   18 

(C)   20 

(D)   25 

Correct Answer : D 

 

(16). What is the purpose of knurling operation? | निलōग संिŢया का उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   Good grip and appearances | अǅी पकड़ और िदखावट 

(B)   Good surface finish | सतह की अǅी िफिनश 

(C)   Deep hole | गहरा िछū 

(D)   Under cut | अंडरकट 

Correct Answer : A 

 

(17). What is 6 in the given expression of fit 30H7/g6? | िफट 30H7/g6 की 
अिभʩİƅ मŐ 6 Ɛा ŮदिशŊत करता है? 

(A)   Deviation of hole | होल का डेिवएशन 

(B)   Deviation fit of shaft | शाɝ का डेिवएशन िफट 

(C)   Grade of tolerance of hole | होल की टॉलरŐस का Ťेड 

(D)   Grade of tolerance of shaft | शाɝ की सिहˁुता का Ťेड 

Correct Answer : D 

 

(18). What is the maximum limit size of dimension ϕ25 +0.003 - 0.001? | आयाम 
की अिधकतम सीमा आकार ϕ25 +0.003 - 0.001 Ɛा है? 

(A)   25.003 mm 



 

 

(B)   25.001 mm 

(C)   24.997 mm 

(D)   24.999 mm 

Correct Answer : A 

 

(19). Which system of limits and fits are followed in our country? | हमारे देश मŐ 
िलिमट्स और िफट्स की िकस Ůणाली का पालन िकया जाता है? 

(A)   BIS system | BIS Ůणाली 

(B)   DIN system | DIN Ůणाली 

(C)   BSS system | BSS Ůणाली 

(D)   FPS system | FPS Ůणाली 

Correct Answer : A 

 

(20). What is knurling pattern? | निलōग पैटनŊ Ɛा है? 

 

(A)   Cross knurling | Ţॉस निलōग 

(B)   Convex knurling | कॉɋेƛ निलōग 

(C)   Straight knurling | Ōː ैट निलōग 

(D)   Concave knurling | कनकेव निलōग 

Correct Answer : C 



 

 

 

(21). What is the speed used for knurling? | निलōग के िलए िकस गित का Ůयोग िकया 
जाता है? 

(A)   ½ of turning speed | खराद गित का ½ 

(B)   1/3 of turning speed | खराद गित का1/3 

(C)   Same as turning speed | खराद गित के बराबर 

(D)   Double the turning speed | खराद गित का दुगना 

Correct Answer : B 

 

 

(22). What is the maximum clearance for hole and Shaft ? | अिधकतम िनकासी 
िकसके िलए छेद और शाɝ है? 

 

(A)   0.014 mm 

(B)   0.027 mm 

(C)   0.041 mm 

(D)   0.021 mm 

Correct Answer : C 

 



 

 

(23). What type of fit is shown in figure? | आकृित मŐ िकस Ůकार का िफट िदखाया 
गया है? 

 

(A)   Tight fit | टाइट िफट 

(B)   Transition fit | टŌ ांिजशन िफट 

(C)   Clearance fit | ƑीयरŐस िफट 

(D)   Interference fit | इȴरफő Ɍ िफट 

Correct Answer : D 

 

(24). What is Knurling? | निलōग Ɛा है? 

(A)   Forming operation | फोिमōग संिŢया 

(B)   Cutting operation | कतŊन संिŢया 

(C)   Grooving operation | Ťूिवंग संिŢया 

(D)   Finishing operation | िफिनिशंग संिŢया 

Correct Answer : A 

 

(25). How many grades of tolerances are represented in BIS system? | बीआईएस 
Ůणाली मŐ सिहˁुता के िकतने Ťेड का Ůितिनिधȕ िकया जाता है? 

(A)   12 

(B)   15 



 

 

(C)   18 

(D)   25 

Correct Answer : C 

 

(26). What is the definition of fits? | िफट्स की पįरभाषा Ɛा है? 

(A)   Maximum size of a dimension | एक आयाम का अिधकतम आकार 

(B)   Minimum size of a dimension | एक आयाम का Ɋूनतम आकार 

(C)   Permissible deviation of a dimension | एक आयाम के अनुमेय िवचलन 

(D)   Relationship that exist between two mating parts | संबंध जो दो मेिटंग भागो ंके 
बीच मौजूद है 

Correct Answer : D 

 

(27). What is mass production? | बड़े पैमाने पर उȋादन Ɛा है? 

(A)   Producing work in pairs | जोिड़यो ंमŐ काम करना 

(B)   Producing a work in single piece | एकल टुकड़े मŐ एक काम का िनमाŊण 

(C)   Producing an work in large numbers | बड़ी संƥा मŐ एक काम का उȋादन 

(D)   Producing an work in limited numbers | सीिमत संƥा मŐ काम का उȋादन करना 

Correct Answer : C 

 

(28). Calculate the upper deviation from the given data? | Ůˑुत डाटा से उǄ 
िवचलन ǒात कीिजये? 

 

(A)   -0.003 



 

 

(B)   -0.005 

(C)   0.008 

(D)   0.013 

Correct Answer : C 

 

(29). Which type of fit is obtain of the hole is bigger than the shaft? | छेद िकस 
Ůकार का िफट है जो शाɝ से बड़ा है? 

(A)   Tight fit | टाइट िफट 

(B)   Transition fit | टŌ ांिजशन िफट 

(C)   Clearance fit | ƑीयरŐस िफट 

(D)   Interference fit | इȴरफő Ɍ िफट 

Correct Answer : C 

 

 

(30). How external features of a component including which not cylindrical is 
designated as per BIS? | BIS के अनुसार िकसी बेलन के बाहरी िवशेषताओ को िकसके 
िबना नािमत नही ंिकया जा सकता? 

(A)   Fit | िफ़ट 

(B)   Hole | छेद 

(C)   Shaft | शा͆ट 

(D)   Deviation | िवचलन 

Correct Answer : C 

 



 

 

(31). What is the knurling pattern? | कौन सा निलōग पैटनŊ है? 

 

(A)   Cross | पार करना 

(B)   Concave | अवतल 

(C)   Diamond | हीरा 

(D)   Straight | सीधे 

Correct Answer : C 

 

 

(32). Which operation is used to increase the diameter of work slightly to get a 
press fit? | Ůेस िफट Ůाɑ करने के िलए कायŊ के ʩास को थोड़ा बढ़ाने के िलए िकस 
ऑपरेशन का उपयोग िकया जाता है? 

(A)   Knurling | निलōग 

(B)   Turning | टिनōग 

(C)   Punching | पंिचंग 

(D)   Grooving | Ťूिवंग 

Correct Answer : A 

 



 

 

(33). What is the name of the tool? | टूल का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Drilling tool | िडŌ िलंग टूल 

(B)   Knurling tool | निलōग टूल 

(C)   Boring tool | बोįरंग टूल 

(D)   Threading tool | Ūेिडंग टूल 

Correct Answer : B 

 

(34). What is the term if the difference between the maximum limit of size and 
minimum limit of size? | माप की उǄतम सीमा और िनɻतम सीमा के अंतर को Ɛा 
कहते है? 

(A)   Limit of size | माप की सीमा 

(B)   Basic size | मूल माप 

(C)   Tolerance | सिहˁुता 

(D)   Zero line | शूɊ रेखा 

Correct Answer : C 

 

(35). How many fundamental deviation are in BIS system? | बीआईएस Ůणाली मŐ 
िकतने मौिलक िवचलन हœ। 



 

 

(A)   12 

(B)   18 

(C)   20 

(D)   25 

Correct Answer : D 

 

(36). What is the purpose of knurling operation? | निलōग संिŢया का उȞेʴ Ɛा है? 

(A)   Good grip and appearances | अǅी पकड़ और िदखावट 

(B)   Good surface finish | सतह की अǅी िफिनश 

(C)   Deep hole | गहरा िछū 

(D)   Under cut | अंडरकट 

Correct Answer : A 

 

(37). What is 6 in the given expression of fit 30H7/g6? | िफट 30H7/g6 की 
अिभʩİƅ मŐ 6 Ɛा ŮदिशŊत करता है? 

(A)   Deviation of hole | होल का डेिवएशन 

(B)   Deviation fit of shaft | शाɝ का डेिवएशन िफट 

(C)   Grade of tolerance of hole | होल की टॉलरŐस का Ťेड 

(D)   Grade of tolerance of shaft | शाɝ की सिहˁुता का Ťेड 

Correct Answer : D 

 

(38). What is the maximum limit size of dimension ϕ25 +0.003 - 0.001? | आयाम 
की अिधकतम सीमा आकार ϕ25 +0.003 - 0.001 Ɛा है? 

(A)   25.003 mm 



 

 

(B)   25.001 mm 

(C)   24.997 mm 

(D)   24.999 mm 

Correct Answer : A 

 

(39). Which system of limits and fits are followed in our country? | हमारे देश मŐ 
िलिमट्स और िफट्स की िकस Ůणाली का पालन िकया जाता है? 

(A)   BIS system | BIS Ůणाली 

(B)   DIN system | DIN Ůणाली 

(C)   BSS system | BSS Ůणाली 

(D)   FPS system | FPS Ůणाली 

Correct Answer : A 

 

(40). What is knurling pattern? | निलōग पैटनŊ Ɛा है? 

 

(A)   Cross knurling | Ţॉस निलōग 

(B)   Convex knurling | कॉɋेƛ निलōग 

(C)   Straight knurling | Ōː ैट निलōग 

(D)   Concave knurling | कनकेव निलōग 

Correct Answer : C 



 

 

 

 


