
 

 

ITI Fitter 1st Year Module 3 Precision instruments and Drilling 
process 

(1). How the problem of error in reading due to uniform pressure between the measuring 
surfaces is rectified in micrometer? | माइŢोमीटर मŐ मापने वाली सतहो ंके बीच एकसमान दबाव 

के कारण रीिडंग मŐ ũुिट की सम˟ा को कैसे ठीक िकया जाता है? 
(A)   Using ratchet stop | रैचेट ːॉप का उपयोग करना 

(B)   Using spindle | धुरी का उपयोग करना 

(C)   Using barrel / sleeve | बैरल/आˑीन का उपयोग करना 

(D)   Using thimble | िथɾल का उपयोग करना 

Correct Answer : A 

 

(2). What will happen in drilling machine if spindle can rotate one direction only? | यिद 
İ˙ंडल केवल एक ही िदशा मŐ घूम सके तो िडŌ िलंग मशीन मŐ Ɛा होगा? 

(A)   Spot facing operation cannot be performed | ˙ॉट फेिसंग ऑपरेशन नही ंिकया जा सकता 

(B)   Reaming operation cannot be performed | रीिमंग ऑपरेशन नही ंिकया जा सकता 

(C)   Tapping operation cannot be performed | टैिपंग ऑपरेशन नही ंिकया जा सकता 

(D)   Drilling operation cannot be performed | िडŌ िलंग ऑपरेशन नही ंिकया जा सकता 

Correct Answer : C 

 



 

 

(3). What is the name of the part marked as ‘X’? | X ’के ŝप मŐ िचि˥त भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Spindle | İ˙ंडल Ɨित 

(B)   Sleeve | ˠीव 

(C)   Thimble | िथ̱ɰ 

(D)   Spindle lock | İ˙ंडल लॉक 

Correct Answer : C 

 

(4). Which is an integral part of the stock in vernier bevel protractor? | विनŊयर बेवल ŮोटŌ ैƃर 
मŐ ːॉक का एक अिभɄ िहˣा कौन सा है? 

(A)   Disc | िडˋ 

(B)   Dial | डायल 

(C)   Blade | ɰेड 

(D)   Main scale | मुƥ पैमाना 

Correct Answer : B 

 

(5). Which drilling machine, the spindle head is moved towards or away from the column? | 
कौन सी िडŌ िलंग मशीन मे, İ˙ंडल हेड को कॉलम के पास और दूर करा जाता है 

(A)   Pillar drilling machine | िपलर िडŌ िलंग मशीन 



 

 

(B)   Gang drilling machine | गœग िडŌ िलंग मशीन 

(C)   Radial drilling machine | रेिडयल िडŌ िलंग मशीन 

(D)   Sensitive bench drilling machine | संवेदनशील बŐच िडŌ िलंग मशीन 

Correct Answer : C 

 

(6). What is the name of part marked as ‘X’ in drilling machine? | िडŌ िलंग मशीन मŐ ’X’ के ŝप मŐ 
िचि˥त भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Drill chuck | िडŌ ल चक 

(B)   Feed handle | फीड हœडल 

(C)   Driving motor | डŌ ाइिवंग मोटर 

(D)   Depth gauge and stop | डे̪थ गेज और ːॉप 

Correct Answer : A 

 

(7). Calculate the tap drill size for M10 x 1.25. | M10 x 1.25 के िलए टैप िडŌ ल साइज़ की गणना 
करŐ। 

(A)   8.8 mm 



 

 

(B)   8.7 mm 

(C)   8.75 mm 

(D)   8.65 mm 

Correct Answer : A 

 

(8). Which situations zero setting of digital vernier caliper is necessary? | िकन İ̾थितयो ंमŐ 
िडिजटल विनŊयर कैिलपर की शूɊ सेिटंग आवʴक है? 

(A)   While remove the battery from caliper | जबिक बैटरी को कैलीपर से हटा दŐ  

(B)   While off the vernier caliper | जबिक विनŊयर कैलीपर बंद है 

(C)   When jaws touch together | जब जबड़े एक दूसरे को टच हœ 

(D)   When jaws separate together | जब जबड़े एक साथ अलग हो जाते हœ 

Correct Answer : C 

 

(9). What is the reading of vernier caliper with inch graduations? | इंच Ťेजुएशन के साथ वाले 
विनŊयर कैिलपर की रीिडंग Ɛा है? 

 

(A)   1.068഼ 

(B)   1.459഼ 

(C)   1.418഼ 

(D)   1.409഼ 

Correct Answer : B 

 



 

 

(10). What is the spindle movement of one division of thimble with spindle thread of 0.5mm 
pitch? | िथ̱ɰे के एक िडवीज़न की İ˙ंडल मूवमŐट Ɛा होगी जब İ˙ंडल Ūेड 0.5mm िपच का है? 

(A)   0.01 mm 

(B)   0.10 mm 

(C)   1.00 mm 

(D)   10.0 mm 

Correct Answer : A 

 

(11). What is the name of the part marked as ‘X’? | X ’के ŝप मŐ िचि˥त भाग का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Beam | बीम 

(B)   Main scale | मुƥ पैमाना (मेन ˋेल) 

(C)   Fine adjusting nut | फाइन एडजːइंग नट 

(D)   Fine adjusting slide | फाइन एडजːइंग ˠाइड 

Correct Answer : D 

 



 

 

(12). Name the part marked as ഻X഻. | X഻ के ŝप मŐ िचि˥त भाग को नाम बताए। 

 

(A)   Anvil | एİɋल 

(B)   Thimble | िथ̱ɰ 

(C)   Spindle | İ˙ंडल 

(D)   Spindle lock | İ˙ंडल लॉक 

Correct Answer : A 

 

(13). What is the name of drilling machine? | इस िडŌ िलंग मशीन का नाम Ɛा है? 

 

(A)   Pillar drilling machine | िपलर िडŌ िलंग मशीन 

(B)   Gang drilling machine | गœग िडŌ िलंग मशीन 

(C)   Bench drilling machine | बŐच िडŌ िलंग मशीन 

(D)   Radial drilling machine | रेिडयल िडŌ िलंग मशीन 



 

 

Correct Answer : A 

 

(14). What operation is carried out in a gang drilling machine? | एक गœग िडŌ िलंग मशीन मŐ Ɛा 
ऑपरेशन िकया जाता है? 

(A)   Idle operation | िनİʻय संचालन 

(B)   Repeated operation of drilling | िडŌ िलंग का बार-बार संचालन 

(C)   Continuous milling operation | िनरंतर िमिलंग ऑपरेशन 

(D)   Successive operation of drilling | िडŌ िलंग का Ţिमक संचालन 

Correct Answer : D 

 

(15). Name the part marked as ഻X഻ in vernier caliper. | विनŊयर कैिलपर मŐ ഻X഻ के ŝप मŐ िचि˥त 
भाग का नाम बताए। 

 

(A)   Beam | बीम 

(B)   Fixed bar | िफƝ बार 

(C)   Depth bar | डे̪थ बार 

(D)   Thumb lever | थंब लीवर 

Correct Answer : C 

 

(16). Which part in drilling machine is to achieve different speed? | िडŌ िलंग मशीन मŐ कौन सा 
भाग िविभɄ गित Ůाɑ करने के िलए है? 

(A)   Flat pulley | ɢैट पुʟी 

(B)   Jockey pulley | जॉकी पुʟी 



 

 

(C)   Stepped pulley | ːेप पुʟी 

(D)   Fast and loose pulley | फ़ाː एंड लूस पुʟी 

Correct Answer : C 

 

(17). How the wide range of depth can be measured by depth micrometer? | डे̪थ 
माइŢोमीटर Ȫारा Ǜादा रŐज की गहराई को कैसे मापा जा सकता है? 

(A)   Lengthy sleeve | लɾी ˠीव के Ȫारा 

(B)   Lengthy spindle | लɾी İ˙ंडल के Ȫारा 

(C)   Adjustable base | समायोǛ बेस के Ȫारा 

(D)   Equipped with a set of extension rods | एƛटŐशन रॉड्स के एक सेट के Ȫारा 

Correct Answer : D 

 

(18). What is the reading of the outside micrometer 50 to 75mm? | 50 से 75 mm के 
आउटसाइड माइŢोमीटर की रीिडंग Ɛा है? 

 

(A)   63.63 mm 

(B)   63.00 mm 

(C)   63.36 mm 

(D)   63.13 mm 

Correct Answer : A 

 

 



 

 

(19). What is the reading of vernier bevel protractor? | इस विनŊयर बेवल ŮोटŌ ैƃर की रीिडंग 
Ɛा है? 

 

(A)   18° 50഻ 

(B)   41° 50഻ 

(C)   50° 50഻ 

(D)   58° 50഻ 

Correct Answer : B 

 

(20). Which problem will occurred if tap drill size is more than that of the tap size? | यिद टैप 
िडŌ ल का आकार टैप के आकार से अिधक हो तो कौन सी सम˟ा उȋɄ होगी? 

(A)   Tap will be broken suddenly | टैप अचानक टूट जायेगा 

(B)   Tap will not entered the hole | टैप छेद मŐ Ůवेश नही ंकरेगा 

(C)   Tapping operation will not be performed | टैिपंग ऑपरेशन नही ंिकया जाएगा 

(D)   Tap will be jammed inside the hole | छेद के अंदर टैप जाम हो जाएगा 

Correct Answer : C 

 

 


